STAJ YAPACAK MAKINE MUHENDISLIGI OGRENCILERININ STAJ DEFTERLERINI
DOLDURURKEN DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

. S

[ 1. Usak Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Staj Yonergesi Madde 12'yi inceleyiniz.

(2. Staj Defterine "www.makinemuh.usak.edu.tr" sayfasinin egitim sekmesinin stajlar Iinkinden}
ulasilabilir.

[3. Staj defteri, 6grencinin kendi el yazisi ile okunakli bir bicimde doldurulacaktir. ]

4, Staj defterine eklenmek istenen tablo, sekil, resim vb. bilgiler bilgisayar ciktisi alinarak staj\

defterinin sayfalarina yapistirilabilir. Eklenmek istenen teknik resim cizimleri el ile veya bilgisayar
ortaminda cizilebilir. Defter sayfalarinin yetmemesi durumunda staj defteri sayfasinin ciktisi
alinarak cogaltilabilir. Fakat alinan bu eklerin de isletmenin ilgili amirine onaylatilmasi esastir. )

5. Staj defterinde yapilan isler glinliik olarak belirtilmeli ve detaylh bilgiler verilmelidir. Yapilan i§ler\|
glinliik olarak ilgili isletme amirine imzalatilarak onaylatiimalidir. )

6. Staj Defteri ve Staj Sicil Dederlendirme Formu isletmenin ilgili amirine onaylatiimalidir.
Onaylanmis Staj Sicil Degerlendirme Formu zarf igerisine konularak kapatilmalidir. Staj defteri ve
kapal zarf igerisinde bulunan Staj Sicil Degerlendirme Formu elden imza karsihg Bolim Staj
Komisyonu (yelerine teslim edilmelidir. Posta yoluyla goénderilen Staj Sicil Degerlendirme
Formunun B6lUm Staj komisyonuna ulagmamasi halinde sorumluluk 6grenciye aittir.

ATOLYE STAJI YAPACAK MAKINE MUHENDISLIGI OGRENCILERININ STAJ DEFTERLERINDE
DEGINMESI GEREKEN HUSUSLAR

L. S

[Staj defterinde sirasiyla asagidaki konulara deginilmelidir :

[ 1. isletmenin kisa tanitimi; kurulus yili, faaliyet alani ve tiretim kapasitesi, kalite politikasi vb. J

r H . XN 0 . XN 0 . . .. . .o . -\
2. Isletmenin bolimleri, bolimlerde gergeklestirilen prosesler, tretim ve Uretim asamalari

hakkinda bilgi verilmelidir.

S

(3, Staj yapilacak Bolimdeki makine, tezgah, techizat ve kapasiteleri hakkinda kisa bilgi\
Lverilmelidir.

4
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4. Staj defterinde esas olan stajda yapilan isler ve karsilasilan problemlerin ¢oziimlerinin
mihendislik yaklasimi ile yorumlanarak anlatiimasidir. Staj defterine kesinlikle makine, tezgah ve

k‘te(;hizatta yapilabilecek isler, tezgah tanitimlari ve uzun kitabi bilgi olmamalidir.

~

(s, Yapilan isin teknik resmini ¢izmek imalat igin gerekli ilk adimdir. Bu sebeple imalati yapllan\
parcanin el ile veya bir tasarim programi yardimiyla modellenmesi ve imalat resminin staj |
Khdefterine eklenmesi yapilan isin anlatiminda sizlere kolaylik saglayacaktir. )




imalat resmine gére iriiniin sirasiyla hangi islemlerden gecerek imal edildigi asagidaki 6rnektew

6.
[verildiéi gibi detayh bir sekilde agiklanmalidir.
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ISLEM SIRASI:
1. s parcasi teknik resimdeki dlciileri kurtaracak sekilde uygun élciilerde testere tezgahinda

10.
11.
12.

kesilmistir.

Kesilen parca, komparator yardimiyla freze tezgahina pabuclar yardimiyla baglanmistir.

@10 mm parmak freze cakisi ile is parcasi 8x36x70 mm boyutlarinda islenmis ve dl¢iileri kumpas
yardimiyla kontrol edilmistir.

is parcasi tizerine CuSO, (bakir siilfat) gdztasi siiriilerek kdse pahi ve delik merkezleri
markalanmistir.

Markalanan delikler noktalanmistir.

Markalanan is pargasinin kose pahi frezede @10 mm parmak freze cakisi ile islenerek dlgisine
getirilmistir.

is pargasi tizerine noktalanan B delikleri @6 H7 élciisiinde delinmistir.

D delikleri igin vida tablosuna bakarak M8 vida agmak igin gerekli matkap ¢api belirlenmis ve
?6,8 mm delinmistir.

D deliklerine havsa matkabi ile 2x45° havsa agilmistir.

D deliklerine M8 kilavuz gekilmistir.

is parcasinin capaklari ege yardimiyla alinmistir.

Kumpas ve gdnye yardimiyla imalati yapilan parganin teknik resme uygunlugu sekil ve 6lgu
toleranslari yoninden kontrol edilmistir.

[ 7. Stajiniz staj yonergesine uygun olarak tamamlanmaldir.




ISLETME STAJI YAPACAK MAKINE MUHENDISLIGI OGRENCILERININ STA
DEFTERLERINDE DEGINMESI GEREKEN HUSUSLAR

[Staj defterinde sirasiyla asagidaki konulara deginilmelidir :

[1. isletmenin kisa tanitimi; kurulus yili, faaliyet alani ve liretim kapasitesi, kalite politikasi vb.

-

2. isletmenin béliimleri, her béliimlerde gerceklestirilen faaliyetler hakkinda bilgi verilmelidir.

L

L

4. Isletmede Uretilen Grinin; maliyet analizi, siparis, hammadde alimi, mamil ve - veya yari
mamiil Uretimi, son Uriin, stoklama, pazarlama ve satis, satis sonrasi hizmetler konulari hakkinda

3. isletmenin yénetim ve organizasyonu hakkinda bilgi verilmelidir. J
kiIgiIi departmanlarin yaptigi isler anlatiimahdir. }

-
5. Isletmenin kalite ve iyilestirmeler konusunda yapmis oldugu calismalar, egitimler, bakim ve
Ltasarruf politiklari hakkinda bilgiler verilmelidir.

6. Stajiniz staj yonergesine uygun olarak tamamlanmalidir
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